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4  I  US-2200 LBS-SL

Die Weltneuheit US-2200 LBS-SL Banderolieranlage ist mit ei-
nem servogetriebenen Längsbanderolier-Aggregat ausgestattet. 
Fü r die sanfte Banderolierung von gestanzten, geslotterten und 
bedruckten Boxen. Dank der intelligenten, digitalen 2-step-Ban-
deroliertechnologie von ATS lassen sich hochwertig bedruckte 
Wellpappenstapel ohne jede Kantenverletzung banderolieren. 
Schmale Umreifungsbänder mit Schutzkartons oder das auf-
wändige Verpacken in Boxen gehören der Vergangenheit an. Die 
Anlage gewährleistet den unterbruchsfreien Produktfluss und 
minimiert den Ausschuss. Dank Zero-Damage Technologie ist 
keine Überproduktion mehr notwendig.

 US-2200 LBS-SL für Inliner

•  Avoid waste with edge-protection banding
•  Efficient banding system for corrugated cardboard stacks
•  Seamlessly integrated with inliner systems
•  Fully automatic longitudinal banding
•  Uninterrupted operation thanks to double dispenser with splicer

•  Ausschuss vermeiden dank kantenschonendem Banderolieren
•  Effizientes Banderoliersystem für Wellpappenstapel
•  Nahtlos integriert nach Inliner-Anlagen
•  Vollautomatisches Längsbanderolieren
•  Unterbruchsfreier Betrieb, dank Doppelabroller mit Splicer

Längsbanderoliersystem für Banderolierung nach Inliner-Anlagen 
Longitudinal banding for banding after inliner systems
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The world‘s first US-2200 LBS-SL banding machine consists of 
one servo-driven longitudinal banding unit. For the gentle ban-
ding of die-cut, slottered and printed boxes. Thanks to smart, 
digital 2-step banding technology from ATS high-quality printed 
corrugated cardboard stacks can be banded without any damage 
to the edges. Narrow strapping bands with protective cardboard 
and expensive packaging in boxes are a thing of the past. The 
system ensures the uninterrupted flow of products and mini-
mizes waste. Thanks to the zero damage technology no surplus 
production is needed anymore.

Zero 
damage technology!

Zero 
damage technology!
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Challenge
Wellpappen-Hersteller suchen zum Bündeln bedruckter Stapel 
nach einer „zero damage“-Verpackungstechnologie ohne Kan-
tenverletzungen des obersten und untersten Produkts und ohne 
verkratzte Druckflächen.  

Solution
Die Banderolieranlage US-2200 LBS-SL erfüllt sowohl die 
„zero damage“-Anforderungen wie auch die Integrierbarkeit in 
Faltschachtelklebemaschinen:

• Effiziente, unterbruchsfreie Produktion durch automatisches
 Banderolieren
• Banderolierung mit verschiedenen Folien, Bü ndelung sämt-  
 licher Karton- und Wellpappenqualitäten
• Keinerlei Kantenverletzungen der Wellpappenstapel, kein ma-
 nuelles Anbringen von Abfallstreifen zum Schutz der Wellpap-  
 penstapel nötig
• Keine Überproduktion hochwertig bedruckter Faltschachteln 
    zum Ausgleich beschädigter Exemplare, dank Zero-Damage   
 Technologie

Challenge
Corrugated cardboard manufacturers look for ways of bundling 
printed stacks using „zero damage“ packaging technology so 
that no damage is caused to the edges of the top and bottom 
product and none of the printed surfaces are scratched. 

Solution
The US-2200 LBS-SL banding machine fulfills the „zero dama-
ge“ requirements and can be integrated into folding box gluing 
machines:

• Efficient, uninterrupted production thanks to automatic ban-  
 ding
• Banding using different films, bundling of all cardboard and   
 corrugated cardboard grades
• No damage to the edges of corrugated cardboard stacks, no   
 need to manually apply waste strips to protect the corrugated   
 cardboard stacks
• No surplus production of high-quality printed folding boxes to   
 compensate for damaged boxes thanks to zero damage tec-  
 nology

Funktionsweise US-2200 LBS-SL
Der Inliner bildet den Wellpappenstapel und fördert diesen in die 
ATS-Anlage. Das Längsbanderoliersystem ü bernimmt den Stapel 
und fü hrt ihn mittels Servo-Einschub-Modul durch das gestreck-
te Band in die Banderolierposition (Allseitenzentrierung mit 
Servomotoren). Danach fixiert der Niederhalter den Stapel, wäh-
rend die Band-Zufü hrnadel zum Banderolierkopf fährt, welche 
das Band spannt und verschweisst. Nach der Banderolierung 
wird der Stapel mittels Fördersystem aus der US-2200 LBS-SL 
transportiert.

Die Bandspannung wird mit den Servomotoren während des Ein-
schubs der Stapel präzis und zuverlässig reguliert, wobei der 
Servomotor vor dem Verschweissen die genaue Bandspannung 
am Stapel zusätzlich regelt.

Die Presse wird mit den Servomotoren auf die Bandhöhen ein-
gestellt. Dies bringt plane und gleichmässige Stapel, was wie-
derum stabile Paletten ermöglicht. Formateinstellungen können 
für verschiedene Boxen gespeichert und beim nächsten Auftrag 
wieder abgerufen werden.

US-2200 LBS-SL Functionality
The stacker of the inliner system forms the corrugated card-
board stacks and moves them into the ATS system. The longi-
tudinal banding system takes the stack and guides it through 
the elongated band and into the banding position using a servo 
slide-in module (alignment from all sides with servo motors). 
The holding-down device holds the stack in place while the band 
feeder needle moves towards the banding head which tension 
and weld the band. Once banded, the stack is transported out of 
the US-2200 LBS-SL on a conveyor system.

The band tension is reliably controlled using a servo motor while 
the stack is being inserted, and in doing so the servo motor also 
regulates the exact band tension prior to welding.

The presse is set to the band height using a servo motor. This 
ensures that the stacks are flat and even, in turn ensuring stable 
pallets. Format settings can be saved for different boxes and ret-
rieved on the next job.

Bandsplicer für unterbruchsfreie Produktion
Jeder LBS-Kopf ist mit einem Doppelabroller und Splicer ausge-
rü stet, welcher die Banderole mit Ultraschall verschweisst. Mit 
dem Bandsplicer ist ein unterbruchsfreier Betrieb gewährleistet.

Band splicer for uninterrupted production
Each LBS-head is fitted with a double dispenser and splicer that 
welds the bands using Ultra-Sonic technology. The band splicer 
ensures uninterrupted operation.

Verletzung durch Umreifen.                     Kantenschonend banderolieren.
Damaged by strapping.                     Edge-protection banding.

Kaltverschweissung mit Ultraschall
Einzigartig bei ATS: Ohne Wärmeentwicklung zur reissfesten 
Verschweissung, auch bei Feuchtigkeit, Staub und Kälte. War-
tungsfrei, sauber, gefahrlos.

Ultra-Sonic cold welding
Unique from ATS: No heat generation to create tear-free welding 
– even when humidity, dust or cold temperatures are present. No 
maintenance required, clean, harmless.

Gute Zugänglichkeit - Einfache Wartung
Der Banderolierkopf lässt sich ausfahren. Dies vereinfacht die 
Zugänglichkeit und ermöglicht eine schnelle Wartung.

Easy access – easy to maintain
The banding head can be brought out. This simplifies access and 
allows a fast maintenance.
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Speed: up to      cycles /min. dependent on products and infeed
Pneum. connection:   bar
Electr. connection:
Color : RAL

 400V /50Hz (P+N+PE)
(Light blue)5012

6
30

Leistung : bis      Takte / Min. Je nach Produkt und Einlauf
Pneum. Anschluss :   bar
Elektr. Anschluss :
Farbe : RAL

30

5012 (Lichtblau)
 400V /50Hz (P+N+PE)
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Schaltschrank
Electrical control cabinet

Bedienung
Operating unit

doppel Jumbo Bandabroller 
double Jumbo dispenser 

Splicer unit left
Schweisseinheit links

Durchlaufrichtung
Product Flow
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Einlaufrollenbahn
Input Roller conveyor

Auslaufrollenbahn
Output Roller conveyor

Längszentrierung mit Servo
longitudinal centering module with servo

Anschlag mit Servo
Front stopper with servo

motorische Verstelleinheit (+/-800mm)
motorised Adjustment unit (+/-800mm)

Niederhalter
Holding down device  

Aggregat LBA-SL 30mm
Aggregate LBA-SL 30mm

Schweisspunkt
Welded Joint

 926 
 2313 

 3900 

Produktführung mit Servo
Product guide with servo

 m
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. 4
20

 

 200...1400 

 30 
 = 

 = 

 200...1250 

Band kann exzentrisch positioniert werden
Verstellbereich = Produktbreite - 200mm (max. 525mm)

Band position can be eccentric,
adjustable range = Product width - 200mm. (max. 525mm)

unbanderoliert
unbanded

Pos Anz. Teilenummer Znr Index Benennung Benennung 2

5 1 377313 37 198943 - Gestell mit Verschalung kpl. 
30mm LBA-SL

10 1 377241 37 197772 A Rollenbahn kpl. B=1662 / L=1524 / Ø54 / 
v=1.1m/s

15 1 377245 37 197393 A Zahnriemenachse kpl. Hub 1400mm, LBA-SL

20 1 377246 37 197525 - Verstelleinheit für 
Förderband LBA-SL

25 1 377249 37 197405 B Förderband links kpl. L=772 / GB=400 / v=1.1m/s
30 1 377251 37 197540 B Förderband rechts kpl. L=772 / GB=400 / v=1.1m/s

35 1 377243 37 197841 A Rollenbahn mit Führung 
kpl.

B=1662 / L=1314 / Ø54 / 
v=1.1m/s

40 1 377254 37 197744 A Zahnriemenachse kpl. Hub 1200mm, LBA-SL
45 1 377255 37 197668 - Presse kpl. LBA-SL

50 1 247150 24 198941 A Aggregat LBA-SL kpl. 
30mm  

55 1 377256 37 197662 - Nadel zum Band einfädeln 
kpl. Hub 495mm, LBA-SL

60 1 245451 24 138181 - Bandumlenkrolle kpl. 30mm LBA

65 1 377314 37 198947 - Umlenkrollenhalter kpl. 
30mm  

70 1 202324 20 191846 - Zwischenklotz  

75 1 377315 37 198948 - Bremseinheit mit Motor kpl. 
30mm LBA-L / LBA-SL

80 1 377319 37 198949 B Schweisseinheit kpl. 30mm LBA-SL

85 1 377261 37 197951 - Schaltschrank kpl. LBA-SL, 1600x635x350
90 1 377262 37 197957 - Bedienpanel kpl. Display 6PPT30.101G-20B

95 1 240040 240039-01 - Signalleuchte 3 fach (Rot-
Orange-Grün) für Anlagen

100 2 377263 37 198442 - Sensorhalter kpl.  

105 2 377320 37 198954 - Abdeckscheibe kpl. 30mm  

110 1 377265 37 197944 - Abdeckung vorne kpl. LBA-SL

115 1 314372 31 197684 - Energiekette kpl. (Bi 38mm) B15.038.048.0, E2 mini, 
L=1067.5mm

120 1 355780 35 197922 - Abdeckblech  

125 1 355782 35 198430 A Abdeckblech Einlauf links 
kpl.  

130 1 355783 35 198429 A Abdeckblech Einlauf rechts  

135 1 355785 35 198425 A Abdeckblech Auslauf links 
kpl.  

140 1 355786 35 198418 A Abdeckblech Auslauf rechts  

145 6 BN729 M5 BN729 M5 - Scheibe ohne Fase 
Ø5.3x15x1.2 BN729 M5
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Offene Kartons gestapelt
Die maximale Stapelhöhe beträgt 
420 mm. A (Skizze links) entspricht 
der Länge des Stapels.

Stacked open cardboard
The maximum stacking height is 420 
mm. A (drawing on the left) indica-
tess the length of the stack.
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